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Schraubenverbindung nach Anspruch *J , dadurch gekennzeichnet 
daft die LSngsausdehnung des ersten und zweiten Langloches 
(16, 17) zueinander um 90° versetzt ist. 

Schraubverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichriet , 
daft der Blechteil (10) drei zueinander rechtwinklig angeor- 
nete Blechstreif en (11, 12, 21) hat. 

Schraubenverbindung nach einem der vorhergehenden Anspruche 
dadurch gekennzeichnet, daft wenigstens ein Lappen (11, 12) 
vorzugsweise in der Eindrehrichtung der Schraube (25) kegel 
stumpf f ormig ausgebildet ist. ^ 
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Schraubenverbindung, insbesondere fur Blechschrauben 
mit einem Mutterstuck, dadurch gekennzeichnet, daft das* 
Mutternstuck von mindestens zwei Lappen (13, 1^) gebildet ist, 
die von einem Blechteil (10) derart abgebogen sind, daft die 
Biegekante (15) des ersten Lappens (13) zur Biegekante (15) 
des zweiten Lappens (14) vorzugsweise rechtwinklig zuein- 
ander angeordnet sind. 

2. Schraubenverbindung, dessen Blechteil annShernd parallel 
zur Einschraubrichtung der Schraube (25) angeordnet ist 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft in dem Blech- 
teil (10) zwei Streifen (11, 12) eingesickt sind und daft 
von dem ersten und zweiten Streifen (11, 12) der erste 
(13) bzw. zweite Lappen (lU) abgewinkelt ist. 

3. Schraubenverbindung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daft die beiden vorzugsweise rechtwinklig zueinander angeord- 
neten Streifen (11, 12) in dem Blechteil (10) symmetrisch 
eingesickt sind. 

4. Schraubenverbindung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft jeder Lappen (13, 1^) ein 
Langloch (16, 17) aufweist, dessen Breite annahernd dem 
Kerndurchmesser der Schraube (25) entspricht . 

-8- 

609823/0656 



-6- 



?4 7 J 

2456740 



In dem Lappen 13 und 1*4 sind in der bereits beschriebeaen Weise 
die Langlocher 16 bzw. 17 ausgespart, deren Langsausdehnung 
Im rechten Winkel zur Biegekante 15 verlauft. In den beiden Lappen 
22 ist jeweils eine verhaltnismafrig grofrere Bohrung 24 ausge- 
spart . 

Eine einschnitt ige Blechschraube 25 hat einen Gewindegang 26 5 
mit einem Kerndurchmesser und ein Auftendurchmesser . Beide im 
rechten Winkel zueinander angeordneten Langlocher 16 und 17 
ergeben durch ihre gegenseitige, wechselnde Uberdeckung mit dem 
entsprechenden Abstand den gewindeahnlichen Durchbruch 18 fiir 
die Blechschraube 25- Die Bohrung 24 eines jeden Lappens 22 ist 
im Durchmesser grower als der Gewindedurchmesser der Blech- 
schraube 25> so daft diese Bohrung fiir den Einschraubvorgang 
keine Funktion hat. 

In der Fig. 4 ist der Streifen 12 nur abschnittsweise darge- 
stellt, mit den urn die Biegekante 15 im rechten Winkel abgebogenen 
Lappen 14. In diesem Lappen 14 ist das im Langsschnitt 
erscheinende Langloch 17 ausgebildet. Der mit geringem Abstand 
ebenfalls abgewinkelte Lappen 13 hat in der beschriebenen Weise 
das Langloch 16 ausgespart, welches gegenliber dem Langloch 17 
urn 90° versetzt ist. Dabei ist in dem Bereich des Langloches 16 
der Lappen 13 kegelstumpf formig ausgebildet, und zwar in 
Einschraubrichtung der Blechschraube 25. 

Jeder Lappen 13 und 14 bildet mithin fiir die Blechschraube 25 
ein Mutternstiick; je nach Erfordernis hat der Lappen 22 anstatt 
der Bohrung 24 ebenfalls ein Langloch, wodurch sich die die 
Blechschraube 25 haltende Kraft erhoht. Ohne den erf inderischen 
Gedanken zu verlassen, konnen zwischen den Blechlappen 
andersgeartete Maschinenteile eingesetzt und auf diese Weise 
festgehalten werden. 
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einen zweiten dazu rechtwinklig angeordneten Streifen 12 einge- 
sickt hat. Dabei sind die beiden Streifen 11 und 12 zu dem 
Blechteil 10 symrnetrisch angeordnet, so daft jeder Streifen zu 
dem Blechteil 10 einen Winkel von ^5° einschlieftt, und diese 
haben jeweils einen Lappen 13 bzw. 1*1 angesetzt, welche um eine 
Biegekante 15 gegeniiber dem Streifen um 90° abgewinkelt sind. 
Dabei sind die beiden Biegekanten 15 derart gegeneinander 
versetzt, daft im abgewinkelten Zustand die beiden Lappet 13 und 
1*4 einen Abstand einnehmen. 

In dem Lappen 13 ist ein Langloch 16 ausgespart, dessen Breite 
annahernd dem Durchmessers des Kernlochs entspricht und dessen 
Grofte von der erst in Fig. 2 darges tellten rilechschraube 
.bestinunt wird. Die LSngsausdehnung dieses ersten Langloches 16 
ist gegeniiber der zugeordneten Biegekante 15 um 90° versetzt. 
In dem Lappen 1^ ist in gleicher Weise ein zweites Langloch 17 
ausgespart, dessen Breite ebenfalls dem Durchmesser des 
Kernloches der einzuschraubenden Blechschraube entspricht und 
dessen LSngsausdehnung zur zugeordneten Biegekante 15 ebenfalls 
rechtwinklig verlfiuft. Die beiden kreuzweise mit geringem 
Abstand ubereinander angeordneten. Langlocher 16 und 17 bilden 
folglich einen im Querschnitt quadratischen Durchbruch 18, der 
eine UmhUllung des entsprchenden Kernloch darstellt. 

In den Fig. 2 und 3 ist ein aus Blech hergestellter Stehbolzen 
20 dargestellt, welcher aus den drei Streifen 11, 12 und 21 
gebildet wird. Die beiden Streifen 11 und 12 haben an den 
beiden Endabschnitten den Lappen 13 bzw. 14 angesetzt, 
welche in der bereits beschriebenen Weise um die Biegekanten 15 
rechtwinklig zum Streifen 11 bzw. 12 abgewinkelt sind. In eben- 
derselben Weise ist an beiden Endabschnitten des Streifens 21 
jeweils um die Biegekante 15 ein Lappen 22 in gleicher Weise 
abgewinkelt, wobei jeweils ein Abstand zwischen den Lappen 22 
vorhanden ist. Die Streifen 11, 12 und 21 werden um die 
Biegelinien 23 derart im rechten Winkel zueinander abgebogen, 
daft der im Querschnitt U-formige Stehbolzen 20 entsteht. 
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let die Langsausdehnung des ersten und zweiten Langloches urn 

90° versetzt, so wird das Kernloch von einem Quadrat gebildet, 
wodurch der Gewindegang in gleichmaftigen Abstanden zwischen den 
beiden Lappen eingreift.. 

» 

Gemafi einem noch anderen Weiterbildungsvorschlag der Erfindung 
wird der Blechteil als drei zueinander rechtwinklig angeord- 
neten Blechstreif en ausgebildet, wodurch ein im Quer^chnitt U- 
fdrmiger Stehbolzen gebildet ist, der als seibststandiges 
Blechelement einen solchen aus vollem Material gefertigten 
kos tengiinstig ersetzen kann. 1st wenigstens ein Lappen vor- 
zugsweise in Einschraubrichtung kegelstumpf f drmig ausgebildet, 
so wird die dermaften gebildete Schraubverbindung in ihrer 
Festigkeit noch erhoht • 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere 
darin, dafc statt einem aus vollem Material herzustellenden 
Stehbolzen ein durch einen Stanz- und Ziehvorgang Herzustellen- 
des Blechteil verwendet wird, wobei unvermeidliche Ungenauig- 
keiten des Herstellungs verf ahrens durch die Langlocher aus- 
geglichen werden. 

Mehrere Ausfuhrungsbeispiele sind in der Zeichnung dargestellt 
und werden ira folgenden nSher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 die Schraubenverbindung, jedoch ohne Blechschraube , 

Fi.g 2 einen im Querschnitt C-formigen Stehbolzen, 

Fig. 3 die gestreckte Platine fur den Stehbolzen 
nach Fig, 2, 

Fig. *J eine Abwandlung des Blechlappens in abschnittsweiser 
Darstellung. 

Die in Fig. 1 r&umlich dargestellte Schraubenverbindung besteht 
aus einem Blechteil 10, welcher einen ersten Streifen 11 und 

4 
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Uberlegungen eine Reohtv/inkligkei t der beiden Biegekanten aus- 
schlieften Oder nicht zweckmaBig erscheinen lassen, so konnen 
- onne den Erf indungsgedanken zu verlassen - die beiden Biege- 
kanten in einem anderen als rechten Winkel zueinander stehen. 

Bei einer Schraubenverbindung , dessen Blechteil annahernd' paral- 
lel zur Einschraubrichtung der Schraube angeordnet ist, werden 
gemaft einer Weiterbildung der Erfindung in dem Blechteil zwei 
Streifen eingesickt und von dem ersten und zweiten Streifen der 
erste bzw. zweite Lappen abgewinkelt . Mit dieser Maftnahme erreicht 
man mit verhaltnismafcig einfachen Herstellmethoden zum einen eine 
zweckmaftige Oberlagerung der beiden Lappen zu einem Mutternstuck 
und zum anderen wird der als Trennwand wirkende Blechteil zweck- 
maftigerweise versteift. 

Sind die beiden rechtwinklig zueinander stehenden Streifen in 
dem Blechteil symmetrisch eingesickt, so kann in vorteilhafter 
Weise das erf orderliche Ziehwerkzeug ebenfalls symmetrisch aus- 
gebildet werden, und au&erdem werden die beiden Streifen beim 
Ziehvorgang nahezu gleichmafcig belastet. 

Die in einem kombinierten Stanz- und Biegevorgang hergestellten 
Lappen mit den Kernldchern raiissen die jeweilige Biegekante 
genau angesetzt haben, damit sich die KernlScher koaxial 
Uberdecken; eine derartig genaue Pestlegung der Biegekanten er- 
fordert hohe Anspriiche an die Pertigung und ftthrt hfiufig zu einem 
erhohten AusschuB. Urn diese Nachteile zu beheben, wird gem2& 
einer anderen Weiterbildung der Erfindung vorgeschlagen, da& 
jeder Lappen als Kernloch ein Langloch aufweist, dessen Breite 
ann&hernd dem Durchmesser des Kernloches entspricht* Auch bei 
einer ungenauen Stanzung der LanglScher oder nicht genauen 
Festlegung der Biegekanten werden sich dann noch die beiden 
Langl5cher iiberdecken und dabei mit den LSngskanten das 
Kernloch umhilllen, so da£ beispielsweise bei einer einschnit- 
tigen Blechschraube der Gewindegang bei einer Eindrehung von 
360° an jedem Blechlappen anliegt. 
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einer Senkschraube , mit welcher die Lichtscheibe an dem Gehause- 
rand der Mehrkammerleuchte befestigbar ist. Der Stehbolzen wird 
dabei von einem zwei benachbarte Kammern trennenden Blechteil 
gehalten. Der Stehbolrsen ist von handelsublichem Sechs- 
kantmaterial abgelangt und danach sind die beiden Kernlocher 
gebohrt und das Gewinde ist eingeschnitten. Im allgemeinen ist 
der fur die Befestigung des Stehbolzens notwendige Gewindestift 
kein Normteil, sondern muft nach Zeichnungsvorlage hergestellt 
werden. Auflerdem muft in dem Blechteil, welches als Trennwand 
fur zwei benachbarte Kammem dient, die Halterung fur den 
Stehbolzen durch einen Stanz- und ZiehvorganE hergestellt werden. 
Eine derar*- aufwendige Schraubenverbindung verteuert bei immer 
starker steigenden Lohir* und Hat erialkost en die Herstellune 
einer solchen Leuchte. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, die Schrauben- 
verbindung der eingangs genannten Gattung derart zu verein- 
fachen, dafi eine wesentliche Einsparung an Kosten erzielt wird, 
ohne jedoch die Funktionsicherheit der Schraubenverbindung da- 
bei zu b.eeintrachtigen. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer eingangs genannten 
Schraubenverbindung erfindungsgema.fi dadurch gelost, daft das 
Mutternstiick von mindestens zwei Lappen gebildet ist, welche 
von einem Blechteil derart abgebogen sind, daft die Biegekante 
des ersten Lappens zur Biegekante des zweiten Lappens vorzugs- 
weise rechtwinklig zueinander angeordnet sind. Die Erfindung 
beruht demnach auf dem Gedanken, die Funktion des Stehbolzens 
ganzlich auf einen fur andere Zwecke erf orderlichen Blechteil 
zu ubertragen. Die beiden vom Blechteil abgebogenen, d.h. 
abgewinkelten Lappen bilden dabei mit den Kernlochern das 
Mutternstiick, so da& sich der Ger A ndegang der Blechschraube 
zwischen den beiden Lappen gewindeartig einschraubt. 

Sind gemaB der Erfindung die beiden Biegekanten rechtwinklig 
zueinander angeordnet, so ergibt sich ein fur die Stanz- und 
Biegearbeit einfach herzus tellendt r Schnitt. Falls konstruktive 
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Schraubenverbindung, insbesondere fur Blechschrauben 

Die Erfindung betrifft eine Schraubenverbindung, insbesondere flir 
Blechschrauben, mit einem Mutternstuck. 

Bei einer bekannten Gattung einer Mehrkammerleuchte fur Kraftfahr- 
zeuge wird als Schraubenverbindung ein Stehbolzen verwendet, des- 
sen beiden E^idabschnitte als Mutternstuck mit je einem Gewinde- 
loch versehen sind. Dabei dient das eine Mutternstuck zur 3efe- 
stigung des Stehbolzen mittels eines Gewindest if tes an der GehMuse- 
ruckwand der Leuchte, und das zweite Mutternstiick dient zur Aufnahme 
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Sneettotal fixing element - has two parallel ti it *a located self tapping 
« r «wm intersecting slofi 

BOSH R GMBH 30. 1 1 74-DT-456740 
061 (12.0876) F16b-05/ 02 F)6b-37/02 
Spacer elements used in sheet metal constructions have 
tw o lugs (13, 14) bent perpendicular to the main body (10) 

such that they over- 
lap one another in 
two parallel planes. 
Each lug has an oblo- 
ng slot (16, 17) with 
their axis perpendic- 
ular to one another. 
The slot width match- 
es the core diameter 
o. Uie self tapping 
screw that is install- 
ed at the intersection 
(18) of the two slots. 
The spacer element 
which is made from 
a single blank, has 
The device is used in 




J d en t i ca i lugs at the opposite end 
f Vehi cle sheet r 
forming a 



y«hicl e sheet metal body construction and avoids the need 
?«^ in 8 a separate threaded bore, 30.11.74. as 
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